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Immer her mit dem
Transportproblem

Zanner Fahrzeugbau agiert mit einem breiten Produktportfolio und
Dienstleistungsspektrum sowie viel Know-how am Markt. Das Marktge-
biet des mittelsténdischen Unternehmens in Himmelkron reicht dabei
weit liber die nordbayerischen Grenzen hinaus.

Eim zulviedener
Kunde verldsst mit
seiner individuellen
Transportiisung den
frankischen Fahr-
reughauer in Him-
melioran,

eit mehr als 140 Jahren erfillt
die Firma Zanner Fahrzeugbau
im frinkischen Himmelkron
nun schon die Spezialwiinsche
ihrer Kunden. Ziel des Unterneh-
mens ist es, fir jede noch so auer-
gewrbhnliche Transpomaufgabe ein
innovatives, maBgeschneldertes und
effizientes Fahrzeugkonzept zu rea-
lisieren. Und genau damit hat sich
der Fahrzeugbaubetrieb weit dber die
Grenzen Nordbayerns hinaus einen
Namen gemacht,
Das Produktportfolio relcht vom
Ladekran dber Abroll- und Absetzkip-
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pet sowie Kilhlfahrzeuge bis zum
Holztransportfahreeug. Zudem kén-
nen die Kunden Doppeldeckertrans-
porter und Spezialfahrzeuge bis hin
zu Satteltiefladern oder Tiefladerauf-
bauten bestellen. Reichlich Erfah-
rung hat Zannet auch beim speziellen
Transport von Artbeltsmaschinen. Die
selbstfahrenden Arbeltsmaschinen,
wie Hubarbeitshihnen oder Gabel-
stapler, sind entweder sehr schwer
oder verfilgen nur dber eine geringe
Bodenfreiheit (bis 2 Zentimeter).
Dann missen die Transport- oder
Saftelzuganhinger entsprechend mit
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einer Rampenanlage aufgebaut wer-
den. Die Rampenanlage muss so ge:
baut sein, dass sie ohne Stufen oder
Unebenheiten befahrbar ist. Dazd
miissen alle Teile biindig aullieger
und ein gleichbleibend flacher auf:
fahrainkel erreicht werden. FOr der
Transport selbst wird die Bampe
méglichst klein susammengefaltet
Mit vielen Detaillosungen hat sict
Zanner ein Entwicklungs-Know-how
erarbeitet, das auch mit Patenten ge-
schiitzt wird, wie zum Beisplel das
Uberfahrblech gwischen den Ram-
penteilen.
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Mehr zum Fahrzeug-
bau”

finden Sie unter
wwalfahrzeng-karos-
sericade
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Fortig zur bergabe: Dieser Vierachs-Low hat zwei Achsan himten plus aine gelonkte

Hachlaufachse, sodass das Geveicht des Ladekrans hinten gut aufgenommen vard,

Das Yusammenspiel von Kunden-
anforderung, Ingenicurskunst und
Handwerks-Know-how versetzt das
Unternehmen in die Lage, die Son
deraufhauten nach Kundenwiin-
schen praxisgerecht umzusetzen.
Dabei lautet die Devise des franki-
schen Fahrzeugbavers, dass der Son-
deraufbau nicht nur leistungsiahig,
somdern auch leicht und einlach zu
bedienen sein muss.

Meben dem Fahrzeughau kiimmert
sich Zanner auch um die Unfallrepa-
ratur an Kofferaufbauten, beispiels-
weise Kihlfahrzeugen. auf Unfall-
schaden am Fahrerhaus ist das Un
ternehmen jedoch nicht mehr elnge-
richtet - es mangelt hier an
entsprechenden Aufitdgen. Zudem
gehoren Wartung und Service sowie
die Reparatur der Nutzfahrzeuge in-
klusive ihrer hydraulischen Gerdte
zum Denstieistungsspektrum, Ge-
rade dabel ist die regelmifige War-
tung und die Durchfilhrung von Ver-
schleiarbeiten oder (lwechseln ein
entscheidender Faktor fiir ihre Le-
bensdauer®, unterstreicht der Ge-
schaltsfiihrer Klaus Seitert, der das
mittelstindische Familienunterneh-
men hereits in der filnfren Generari-
om fithrt.

Seifert hat den Betrieh 1991 von sei-
nen Eltern dibernommen und leitet
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ihn seitdem gemeinsam mit seiner
Ehefrau Corinna. Er engagiert sich
zudem schon lange in der Verbands-
arbeit: Viele [ahre war et in der baye

rischen Werbandsarbeir im Tarifauws-
schuss aktiv. Es folgte die Arbeit im
Bundesverband ZKF als Delegierter

B laten
lanner
Fahrzeugbau

aus Bayern im Fachausschuss Karos-
serie- und Fahreeughau. Vordrei Jah-
ren Obergab er diese Aufgabe an Ines
Hensel aus Wirshurg, Heute ist Sei-
fert noch im Vorstand der Innung
Oberfranken tatig.

Bis zu 1.000 Teile

Doch zuriick zum eigentlichen Ge-
schdftsbereich, dem Mutzfahrzeug-
bau. Sobald die Himmelkroner Spe
zialisten mit einem Kunden das in-
dividuelle Transportfahrzeng mit
Auf- und Anbauten sowle méglicher
Ladetechnik wie Kran oder Hebebiih-
ne abgestimmt haben, beginnt die
Konstruktionsabteilung mit der Pla-
nung. Frither wurde in der Werkstatt
noch mit einer Handskizze und der
Erfahrung des Fahrzeughauers am
Fahrzeug der Aufbau konstruiert und
angefertigt. Heute werden jedes Fahr-
zeug und die Teile seines Aufbaues
digital konstruiert, gezeichnet, und
o5 wird automatisch eine kompleie
Telleliste erstell,

Die Voraussetzung fior die rei-
bungslose Abwicklung des Auftrags
ist eine detaillierte Konstruktions-
Zeichnung mit allen Details sowie
den elnzelnen Blechteilen, HierlOr ist
die Konstruktlonsabteilung mit zwei
Diplomingenieuren, einem Techni-
kerund einem qualifizierten Fachar-
beiter aus der Werkstatt besetzt. An-
hand derZeichnungen werden spater
die Einzelteile geschnitten, ge-
schaeiBr und montlen, Seifert ers
klirt, dass es je nach aufbau bis zu
1.000 unterschiedliche Teile gibr, die
alle dreidimensional gezeichnet wer-
den. Die Konstnikleure versuchen
dabed, auf den bereits existierenden
Tellebestand zuriickzugreifen, aber
latztlich ist ,jeder Lkw eln Einzel-
stick”, erklart Seifert,

Die digitalen Pline des Nutzfahr-
zeugaufhaus schicken die Konstruk-
teure in die hausecigene Stahlbavab-
teilung am Standort Wirsberg, Hier
werden die Binzelteile von CHNC-ge-
steuerten Maschinen hergestellr, Die
Facharbeiter im Stahlbau sind auf
diese speriellen Maschinen extra ge-
schult und kiinnen zum Breispiel
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durch peschickte Positionierung der
Teile auf einer Blechtafel und durch
Macharbeiten der Lasertrennlinien
den Materialverschnitt dentlich op-
timieren. Sind alle Einzelteile fir den
Hilfsrahmen oder den Aufbau kom-
plett, setzen und schweiBen die Mit-
arbeiter sle lm angrenzenden Hallen-
abschnint zusammen. Abschilefiend
passen sie die Stahlkonstiiktion auf
das Fahrgestell an und Oberprifen
den exakten Site. Darin unterscheidet
zich Zanner von den meisten Fahr-
zeugbauern, Die Fertigung und Ver-
schweifung des Aufbaus findet ahne
das Lkw-Fahrgestel] oder die Anhin-
gerplantform statt. Dadurch schittzen
die Fahrzeugbauer das Chassis vor
schweili- oder Schleifspuren.

Je nachdem, welche Oberflichen-
beschichtung gewnnscht ist, erfolge
der nichste Arbeitsschritt entweder
in der eigenen Lackiererel mit zwei
Eabinen oder bei einem langjahrigen
Partner vor Ort, Ddeser kann sowohl
eine Pulverbeschichiung als auchdle
Feuer- nder Spritzverzinkung durch-
filhren, Den Korosionsschure der
Siahlteile, des Chassig und des Rah-
mens stellen die Himmelkroner ak-
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Zanner Fahrzeugbau

m 1874 Friedrich Tannes grindet Wagnerei in Himemelknon
® 1960 Umzugin neue Werkhallen am heutigen Betreds-

m 1977 Erweilenung des Handwrercsbetries um eine
ikw- und Pkw-Lackiererei

m 1991 (bergabe des Unternshmens an Sohn Blaws Seifert
und Ehefrau Codinna

® 1992 Erweiterung durch eine nee Produktionshalbe
unid Beginn der Tusammenarbedt mit Hiab (Ladelusane}

® 1994  High-Generalvertretung fr Oberfranken, Sodind-
ringen und Sddsachsen = die Generalvertrelung wurde in
den fodgenden Jahren auf ganz Rordbayem erweitert

m 2001 Start der Zanner Mittelfranken GmbH in Rednitz-

W 2005 Erweiterung des Hauptsitzes in Himmelkion um

m 2013 Erweilerung um eine Ferligungsstitte in Wirskerg
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i der Fahrzeugmontage entstehen die unterschiedlichsten Transportldsungen mit
Hiffer-, Pritscher- oder Kipperaufhau.

tuell 2u 95 Prozent durch Feuenver-
#inken sicher. Der nichste Auftrags-
schritt ist die Endrmontage, bei der je
nach Aufbautyp die Abteilungen
Hydraulik, Elektrik, Fahrzeugbau und
Fahrzeugtechnik in enger Abstim-
fung rusammenwirken, um das
sonderfahrzeug termingetreu reali-
sieren zu kiinnen

Test mit reichlich Uberlast

Vor der Fahrzeugiibergabe seeht
nach die Uberpriifung des Fahrzeugs
mit allen Anbauteilen und dem hy-
draulischen Ladekran. Das lasst der
Geschiftsfohrer von einem freien
Sachverstindigen auf seinerm Be-
tricbsgelande durchfdhren. Der Fahr-
zeupgbaver erkldrt die Belasiungen am
Beispiol eines Ladekrans: Der Lade-
lran wird in allen Abstiltzsituationen
mit 25 Prozent Uherlast getestet. Das
s0ll die Betriebssicherheit des Fahr-
zeugs sicherstellen.”

per Ladekran am Mutzfahrzeng ist
ein komplexes System, das mit seiner
rechnischen Abstitzweiten-(berwa
chung erkennt, ob der Kran halb oder
gar nicht abgestiitzt ist. Entspre-
chend reduziert sich dann die Hebe-
leistung des Krans undfoder der Ak-
tionskreis. Der Ladetech nikhersteller
Hiab, den Zanner in einem grofen

Service- und Vertriebsgeblet vertritt,
hat ein stufenloses System fiir die
Abstiitzung des Krans, Die Hyd raulik-
zvlinder schieben die Abstitzbalken
seitlich heraus, und Sensoren erfas-
sen diese Wegstrecke. Auch der Stiitz-
bein-Druck, der den Bodenkontakt
des Stittzbeins misst, oder der Dreh-
winkelsensor im Kranfufz lefern
wichtige Draten, Ober die die Stabilitit
des Kranes iiberwacht und seine He-
bekraft zu stewern sind. Firden Fahr-
zeiigbauer wird das Fahrzeug fur
komplexen Aufpabe: Die Stabilitat
des Nutzfahrzeugs sowle die hydraw-
lische Stewerung und Sensoriberwa-
chung der Krananlage miissen abge-
stimmt und elngestellt werden,
Zanner Fahrzeugbau lindet seine
Eunden heute in panz unterschiedli-
chen deutschen und austindischen
Regionen: Isolierie Fahrzeugau fhau-
ten stellen die Himmelkroner iibet-
wiegend im Auftrag regionaler Betrie-
be filr deren Lebensmittel- oder Blu-
mentransport her. Lkws mit Kran
oder aufwendiger hvdraulischer La-
detechnik bestellen Kunden im Um-
kreis von bis zu 200 Kilometern. Fiir
ein Tleflader- oder Doppeldecker-
fahrzeug kommen die Kunden $o-
wohl aus Deutschland als auch aus
den angrenzenden Machbarlandern
nach Himmelkron. [ ]
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